icaciones Industriales




MAS DE 1000 INSTALACIONES
CONSTRUIDAS. EN SERVICIO
EN 43 PAISES

\

MAIS DE 1000 INSTALACOES
FABRICADAS.

EM FUNCIONAMENTO
EM 43 PAISES.

Generaderes de fremenda para todas los oplicacknes
m do calentomiento per inducdon

Geradorss de freqiénde pora todos os aplicogies de
aquecimento por fvdu o,

m Hernos estamdar aplicedes a la ferja on colionte. '
Fornes de oquedmante per indude pare confermoghic o quamts.

Calentamiento per inducdon pora lo indusivio del ubo metalics.
Aquecimento por ivdveio para tubes metalicos.
Tratemientos termicos.
Tratamemte temico.
57 Calontamiento en continuo para lominadon.
Aquecimento por ivdvcio em comtinve para lominoio.,
Sistemas imtogrados de calontemiento de motores,
m Insertados on callonte y seldodura blonda

Sistemus imeqrades pare oquecimemte per indeplie de moterss
aletrices; oquedmento cenimue ¢ brosagam.

m Hernos para lu fusion de metales predosos y mebales me farricos.
Fermes para fusiio de metols predoses & metals mio farrosos,
: Hemes para lo fesion do ocere y metoles famicos y no fermicos.
B Fornos pora fusiio de ore & metals farrosos o mio ferroses.
Aplicacienes aspedales.
Aplicagies especinls.




ENERADORES DE FRECUENCIA PARA TODA
APLICACIONES DEL CALOR A LA INDUCCIC
ERADORES DE FREQUENCIA PARA TODAS |

GAMA DE EQUIPOS

INDUCTION fabrica equipos tanto estindar come especiales, para cualquier aplicacion de calen-
tamiento industrial ofreciendo una amplia gama completada con una tecnclogia innovadara,
capaz de conseguir la mejor eficiencia energética del mercads.

LINHA DE EQUIPAMENTOS

INDUCTION fabrica tanto equipamentos standard como especiais, para qualquer aplicagdo indu-
strial que utilize aquecimento por inducdo, oferecendo uma linha completa com tecnologia ino-
vadora, capaz de obter o melhor rendimento energético do mercado mundial.
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3-10.000 em M.F. -

CIRCUITO PARALELO.

* Regubagem de Poténcia de 10 a 100%

* Rendimento elétrico 0,96

Q dlto rendimento elétrico dos componentes uti-
lizados permite os melhores resultodos, onde a
poténcia atinge wvolores significativamente ele-
vados.

Pequenas variacdes do rendimento influirdo de
mode decisivo sobre a economia de utilizacde

das maquinas com estas dimensdes.
Generador med. IMF 2000 Kw

Garador mod. IMF 2000 Kw

GENERADORES DE TRANSISTORES (10+-400 kHz)
GERADORES TRANSISTORIZADOS (10-400 kHz)

3-1.000 Kw dispenibles en M.F. CIRCUITO EN PARALELO.
* Regulacién de potencia de 10 a 100 %
® Rendimiento eléctrice 0,9

la gama estandar de los generadores MOSTFET DE CIRCUITO PARALELD cubre préacticamente la
totalidad de la aplicacicnes que ain hoy son normalmente realizadas con magquinas de alta fre-
cuencia, en los casos necesarios se puede estudiar el realizar generadeores de potencia y fre-
cuencia especiales.

3 - 1.000 kW em M.F. -

CIRCUITO PARALELO.

* Regulogem de poténcia de 10 a 100%.

* Rendimento elétrico 0,9

A linha standard dos geradores MOSF-FET CIR-
CUITO PARALELO atende praticamente a totali-

dade das aplicacdes que ainda hoje sdo reali-

zadas com equipamentos de alta fregiiéncia. 4
Se necessdrio, podese estudar a fabricagdo de Generador mod. IHET 100 Kw

gerador com poténcia e freqiiéncias especiais. Georador mod. IHFT 100 Kw



GENERADORES SCR (1+10 kHz)
GERADORES SCR (1+10 kHz)

3-600 Kw disponibles en M.F. CIRCUITO
EN SERIE.

* Regulacién de potencia de 0 a 100 %

* Rendimiento eléctrico 0,93

la peculiaridad principal de esta familia de
convertidores esta en la flexibilidad de su utili-
zocion, capaz de rabajar en condiciones de
Carg extremadamente diferente, a la cual va
unido un factor de potencia eléctrica de cosg
constante en fodas las situaciones de trabaje.

3-600 Kw em M.F. - CIRCUITO EM SERIE. Generador mod. IMF 1000 Kw
* Regulagem de poténcia de 0 a 100% Gerador mod. IMF 1000 Kw
* Rendimento elérico 0,93

A caracteristica em comum desta fomilia de
conversores esta na sua fexibilidade em se fro-
balhar em ambientes altamente agressivos.
Estes conversores sdo fornecidos com fator de
correcdo de poténcia elétrica de cosp, o que
the garante um rendimento constante em qu-;:l.L
quer sitvacdo de frabalho.

3-10.000 Kw disponibles en M.F.
CIRCUITO EN PARALELO.

* Regulacién de potencia de 10 a 100 %
¢ Rendimiento eléctrico 0,946

El alto rendimiente eléctrico de los componentes ufilizados permite resultadas éptimes incluse donde
la potencia aleanza valores significativamente altos. Pequefias variaciones del rendimienta influiran
en modo decisive scbre la economia de ufilizacién de las magquinas de estas dimensiones.

Puanta invartor
Ponte inversora



CUANDO SON DEMANDADAS LA FLEXIBILIDAD Y LA
ELASTICIDAD AL SISTEMA.

QUANDO SAO EXIGIDAS A FLEXIBILIADE E A
ELASTICIDADE DO SISTEMA

INSTALACION IMF/AGR DOTADO DEL NUEVO DISPOSITIVO DE RECUPERACION DEL ENTREHIERRO.
INSTALACAO IMF/AGR DOTADO DO NOVO DISPOSITIVO DE RECUPERACAO DO ENTRE FERRO

INDUCTIOM es uno de los mayores productores evropeos de instalaciones estdndar para el calentamien-

to de metales. Las investigaciones efectuadas todos los afos en busca de nuevas tecnologias v de nuevos

modalos de mayor calidad y de disefic avanzodo, nos reportan unos satisfactorios resvltados.

UM SOLO INDUCTOR PERMITE CUBRIR LA GAMA INTERNA DE TRABAJC DE UNA INSTALACION, MAN-

TEMIENDO IMNAITERABLE EL COMNSUMO ESPECIFICO Y PERMITIEMDO LO SIGUIEMTE:

- MAXIMA ABSORCIOM DE LA POTEMNCIA Y MAXIMA PRODUCCION INCLUSO COMN MATERIALES
DESACOPLADOS AL INDUCTOR MISMO.

- CAMBIO DE PRODUCCION INMEDIATO.

- REDUCCION DE LOS COSTES EN LOS INDUCTORES DE RECAMEBIO.

- AUMENTO DE LA FHABILDAD DE LOS INDUCTORES.

- EXPLOTACION OPTIMA DEL CAMEIO AUTOMATICO, PARA APLICACIONES DE UM AMPLO ESPEC-
TRO DOMNDE SOM DEMAMNDADOS AIMENOS DOS INDUCTORES.
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INDUCTION é um dos maiores fabricantes evropeus de instalogdes para o aquecimenio de metais.

Os esivdos realizados durante estes anos, em busca de novas tecnologias e de novos modelos de melhor

qualidade e de design avangado, nos proporcicnaram resvltados satisfalbrios.

SOMENTE UM INDUTOR PERMITE ATENDER UMA FAIXA INTERMNA DE TRABALHO DE UMA INSTALACAC,

MANTENDOSE INALTERADOS O CONSUMO ESPECIFICO E PERMITINDO O SEGUINTE:

- MAXIMA UTIUZACAO DA POTENCIA E MAXIMA PRODUCAC, INCLUSIVE COM MATERIAL DESACCL
PLADC AQ INDUTOR.

- TROCA RAPIDA DE PRODUCAD.

- REDUCAC DOS CUSTOS COM OS5 INDUTORES DE RESERVA.

- AUMENTO DA VIDA UTIL DOS INDUTORES.

- SISTEMA DE TROCA RAFIDA PARA APLICACOES ONDE SAO NECESSARIOS PELO MENOS DOIS
INDUTORES.

)
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HORNOS ESTANDAR APLICADOS A LA FORJA'
EN CALIENTE.
FORNOS STANDARD UTILIZADOS PARA
FORJA A QUENTE




HORNOS DE INDUCCION APLICADOS A LA FORJA EN
CALIENTE DE ACERO LATON Y ALUMINIO.

FORNOS DE AQUECIMENTO POR IHDUQEGFPARA FORJA
A QUENTE DE ACO, LATAO E ALUMINIO.

Instalaciones de calenta- instalagdo de 200 kW para aquecimente de aluminfe.
miento  complementodas
con disposifivos automdti-
cos o semi-automdticos da
cango

Posibilidad de estudic o
realizocidn de inshalacic-
nes aspeci ales

Instolopdes compleios de
oquecimenio com disposi- - : e W
tivos aulomdticos ou semi- R o
aulomdticos de cair g, instalacién de 2000 KW para & calentamiente de acere
Instalacde de 2000 kW para aquecinente de ago.

Projetos & fobricogdes
BADBCIOE,
Instalacion de 600 KW para el

Instadadén de calentamients de barra ¢ 240 por LTC calentamiente de aluminie
Instedacho de aguedmente continue de barras Instalacio de 600 kW para aquecimento de aluminio.




Caracteristicas técnicas de la gama estandar (realizada en unidades)
Caractaeristcas técnicas dos modelos standard

MRG POTEMCIA KW ALIMEMTACKIN KN, TEMSIIN PRODUCCION KiG/H DIMEMSIONES | DHMENSOES
MODELCY POTENGA bW | POTENCIA DE ENTRADA | TENSAO DE ENTRADM |  PRODUCAO KG/H L P HH
[MF 100 108 112 oy 285 000 3 100D 2000
[F 200 200 224 oy 570 0D e 100D = H000
[ 300 300 A28 Janv BSS 000 3 1 1080 e B0
[MF 400 400 448 L) 1145 J0E0 e 11080 2 300
IMF 500 S0 55 480V 1425 A0 3 1 1080 0 2500
IMF 200 A0 &7 2 &80V 1710 A0 1 100 0 2500
[F 200 B a9s L 2350 SO0 e 11080 2 25040
IMF 1000 10000 11230 A& W 2040 S50 w0 12080 0 200
[MF 1505 1508 1480 L 4410 S50 0 12080 = 25040
IMAF 20060 200 2240 A& W 5880 A0 1 1 2080 0 2500
[FF 3000 A000 2340 S8V RBAHD B0 3 140D e 2500
[MF 4000 4000 4480 450 Y 11780 B500 1400 2 25040
IMF 5000 S0 5&00) La0 147060 00 140D e 200
[MF 000 SO00 4720 L8OV 17450 TS0 = 14000 3 2504

La prodeccion neminal pusds variar en funcién del didmetre del clenimieni. | A peaciods soming pode varbr am e do dimatro do makdala ser apeciiests

PRODUCCION NOMINAL PRODUCAO NOMINAL
Acere ro magnédon a N5FC Aprox. 108 prod. Acere Ago nae magnédoe NSC Aprex. 108 prod. ape
laton a TEPC Aprex. 1.5 prod. Acers Lafae TEC Aprex. 1.5 prod. are
Cobre a Q" C  Aprex. 0,69 prod. Acero Cabre Q0" C  Aprex. 0,69 prod. are
Abminio a S50PC Aprex. 0,92 prod. Acers Aluminio 850°C  Aprex. 0,92 pred. ape
Titanio @ Q20°C  Aprex. 1,08 pred. Acera Titémio Q0°C  Aprex. 1,06 pred. ape
ACCESORIOS:

Trasformadores de aislamiento, conirol y seleccidn de temperatura, cargador, cambio automético
de inductores, refasador del factor de potencia integrade, PC para lo automatizacién del calen-
tamiento, MODEM para teleasistencia, ejecucién para el calentamiento de otros materiales, eje-
cucion especial bajo demandada.

OPCIONAIS:
Input insulating fransformer, femperature confrol and salection device, loaders, inductors avtomatic
exchange, infegrated power factor compensation, F.C. for automatic management of heafing,

‘I':I-l

deadandc ponicl dh bt e i ilioneaty sl dabova s i el il i e
Agquecimente pardal pare laminecse am continue, Aquecimenie pardal,
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CALENTAMIENTO POR INDUCCION PARA LA
INDUSTRIA DEL TUBO METALICO
AQUECIMENTO POR IHDUCEP PARA
INDUSTRIA DE TUBOS METALICOS




Instalacien de 3000 KW para temple
de tubo

Instalacao de 3000 kW para témpera
de tubos.

Calentamiente para axtrusion

Aquedmento para exfrusde
de ubos.

Deformacion de tubos
Conformacae de tubos.




REVESTIMIENTO PLASTICO DEL TUBO
METALICO:

Lo experiencio en induccién aplicado ol sector ube-
ro permite disefiar sistemas operafives in fodos los
campos, con o seguridod de un esricte control da la
temperatura para eloborar el prerevestimients o
revestimiento sucesive con la gorontio del mejor
resultado superficiol. Muestros instalacionas, con una
goma que vo desde 10 o 10.000 KW, responden o
todos los necesidades productivos

REVESTIMENTO PLASTICO EM TUBOS:

A expenigncio odguirido em aplicoctes no mdisirio
de tubos permile o fabricocdo de sistemas opero-
cionais pora diterenfes ou diversos aplicopdes, com
o segurongo de um conirole preciso de lemperofur
poro os operogtes de pré e pdsrevesimento, garan

finde @ homegeneidode em foda o superficie.
Equipamentos de 10 o 10.000 kW de poténcia.

instaladén de 1000 KW pam revestimiento de nylon
Instedacio de 1000 KW pora revestimenfo.

Inskladén de 2500 KW pam evestimiento de banda
lateral

Instakicdo de 2500 KW para revestmento

4 gl
Hormalizadén de la seldadura
Normalizsede do corddo de sokda.

uF gi_!



APLICACIONES DEL CALENTAMIENTO POR INDUCCION
DE TUBOS INCLUYE:

AQUECIMENTO POR INDUCAO EM TUBOS INCLUI:

v’ Calentamiento para la normalizacién de ko soldadura a norma API
Aguecimento para normalizocde do cordde de soldo conforme nomas AP,

' & Mormalizacion en confinve de la seccién interna del tube.
zocoe em confinve do secdo fransversal do fube,

= ¢ Bonificade mate o brillarte de los tubes inox
' Recozimenfo em fubes de ogo inax [dare / escura|

v’ Calentamiento de los tubos en confinue para el posterior revestimienta plastico
Aguecimento confinue para posterior revestimento pldstico,

v’ Calentamiento en continue de la seccion interna del tubo para su calibracién o reduecion
Aguecimento em continuo de foda secdo fransversal para redupdo do didmeiro.,

v’ Calentamiento para produccion de curvas
Aquecimento para formagge de curvas,

v Calentamiento en continue para benificado de fubo de cobre
Recozimenfo em confinwo em fubos de cobre,

v’ Calentamiento parcial para el perfilade de la extremidad del tube.
Aguecimento parcial para moldagem das exiremidode s do fubo.

v Calentamiento de tochos para la produccion de tubos sin seldadura.
Aquecimento de farugos para producdo de ubos sem osura,

v’ Calentamiento de foches perforades para la produccion de tubes sin soldadura.
Aquecimento de faruges vazades para producde de ubos sem costura,

v Calentamienbo para recuperacion de temperatura en los procesos de produccion.
Re-oguecimento para nomalizocdo do fubo em processos de produgao.

v Calentamiento parcial de juntas de tubes
Aguecimento parcial para ubos.

" Pre-calentamiento del borde de banda para sucesivas soldaduras
Pré-oguecimento da berda para poserior solda,

v’ Calentamiento en continuo del ubo para w zincade
Aguecimenio em confinue para posierior galvanizagao,

' v Bonificade de las soldaduras longitudinales o espirales de los tubos
Recozimenio da solda longifudingl ov espiral do ubo.

v’ Pre-calenfamiento parcial previo a la soldadura
Pré-oguecimenio parcial previo soldo

INDUCTION s.r.l. -« Vo Morocl, 152 - 10045 Poiriao (TO) - ITALY
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TRATAMIENTOS TERMICOS

TRATAMENTO TERMICO

TEMPLE POR INDUCCION, TRATAMIENTO TERMICO EN
ATMOSFERA CONTROLADA O EN VACIO

TEMPERA POR INDUCAO, TRATAMENTO TFRMIC O EM
ATMOSFERA CONTROLADA OU A VACUO.

| [, i .-‘* J ol
Tratamiente sjscutados con nusstras instalacienss en Termosthal- Paro (M1}
Tratamente realizads am squipamante INDUCTION nas insalagéos do Tarmestahl - Pare (M)

“ ce!ﬁ




LINEA PARA EL TRATEMIENTO TERMICO DE ACERO Y LA
PRODUCCION DE MUELLES

INSTALACAO PARA TRATAMENTO DE ACO E PRODUCAO
DE MOLAS

tvevesns - (R ERER foerooeses
Posibilidod de trabajor con barra cilindrica,
cénica o bicdnica.

Capacidad de obtener lo transformacion com.
pleta del material en cualquier momento tam-

bién Para el acero al silicio.
Ausencia de oxidacion y de descarburacién.

Precision de temperatura £ 5° C

Possibilita a operagdo com barras cilindricas, odnicas e bicdnicas.
m&] Permite obler a transformagdo completa do makerial em poucos segun-
dos, até mesmo para o ago silicio.

| llil,l' II" Auséncia de oxidagdo e descarbonizagdo.
AR

Precisdo de temperaivra + 5° C



INSTALACIONES DE BONIFICADO EN LINEA EN
ATMOSFERA CONTROLADA.

lNETALACﬂrﬂ PARA AQUECIMENTO EM LINHA
(OU EM CONTINUO) EM ATMOSFERA CONTROLADA.

Aplicadén en lineas avtomdticas para el bonificads de bar-
ras, Hiles trefilades v tubos de metales ferroso ¥ no ferrosos.

Aplecacie em linha autemdatica para aguecdmente de barras.
Flos trefilados e tubos metdlicos ferroses & nio ferrsos.

Wyl T e P
Linea avtomdtica para revenido
Linha auvtemdtica para revenknente. |




INSTALACIONES PARA TRATAMIENTO TERMICO BAJO
VACIO O EN ATMOSFERA CONTROLADA

INSTALACAO PARA TRATAMENTO TERMICO A VACUO
OU EM ATMOSFERA CONTROLADA

TRATAMIENTO DEL AGUA DESMINERALIZADA Y DEL
LIQUIDO DE REFRIGERACION.

TRATAMENTO DE AGUA DESMINERALIZADA E DO
LIQUIDO DE REFRIGERACAO.
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CALENTAMIENTO EN CONTINUO
PARA LAMINACION
AQUECIMENTO EM CONTINUO
PARA LAMINACAO

LAMINACION:

El colentomiento de tubos pora reduccion en colients,
pracolentamiento y recolentamiento en combinacién
con homes de gas, paro obtenar aumento de produc-
cién y mejoramiento de lo calidad.

Calentamiento de pletinos, colentomiento desde b
lemperotura ambiente o lo de lominaciéan, recolenio-
miento después da lo coloda confinua pora laminacién
directa y recalentamiento fros lo lominacién, ek

LAMINACAO:

Aguecimento, préoquecimento & reoquecimento de
tubos em combinogdo com o forno o gés, poro o
oblencdo do aumenio de produgdo & melhona do qua-
lidode,

Aguecimento de discos, equalizogdo de temperafuro
para laminogdo, reoquedmenio para lominogdo, efc.

N
| INDUCTION );




Instalacion de 3000 KW a 10 KHI para calen-
tamiente de pletinas posteriermente lamina-
das.

Instalacae de 3000 kW - 10 kHr para aqueci-

mento de discos e posterior laminacgo.

caliente.

Instalacae de 6000 kW para reducae a quente.

o

o AN e

|n5|‘ﬂiﬂtiﬁr:l de 000 KW para el calentamiento
en continua de barra redonda | 1025 mm).

Instalacde de 6000 kW para o aguedmento em
confinuve de barras redondas [ 10+25 mm).

Instalacion de 2000 KW para recalentamiente
Instakicao de 2000 kW para re-aquecimenio
de tempereatura.
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Calentamiente para montaje en caliente de rotores y de partes mecanicas
Aguecimento para montagem a quente de rotores e partes mecdnicas.

Calentamiente para enderezamiente de rotores fundidos a presion
Aquecimento para correcdo de rotores fundidos a pressdoe.

Calentamiente para aislamiento con resina esposidica y plastificacion
Aquecimento para isolacdo com resina epoxi e plastificacdo.
Calentamiento para cementado de rotores
Agquecimente para rotores

Calentamiento para seldadura blanda (Latén, plata, etc)
Agquecimento para solda de metais ndo ferrosos (latdo, prata, etc)

. R
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La tiabilidad, la velocidad v la precisién, unida
a un elevado rendimiento tanto eléctrico como
metalirgico, Hacen que el proceso de colento-
miento por media frecuencia sea el més ecolé-
gico econdmico y productiva,

Lla calidad de los componentes industriales ufili-
zados, unido a la experiencia de INDUCTION,
especifica  para el sector, gorantizan la eficien-
cia v lo saguridad de la instalacién, asagurando
una constante operatividod y asistencia.

Instalacion sn atmestera contrala-
da para la preduccon de lingetes
de ore.

Instalacds am atmesfera controla-
da para preducde de lingotes de
oure,

HORNOS PARA LA FUSION
DE METALES PRECIOSOS
FORNOS DE AQUECIMENTO RA FUSAO
DE METAIS PRECIOSOS

A confianga, a velocidade e a precisdo, aliadas a
um rendimenio elevado ianfo eléfrico, como mek-
lirgico, foz com que o processo de aquecimenio
por média fraqiiéncia sejo o mais ecolégico, eco-
némico e produtivo.

A qualidade dos componentes indusiriais wilizo-
dos, aliodos a experiéncia INDUCTION, especifi
ca para cada sekor, garankem a eficiéncia e a segu-
ranga da instalacdo, permitinde vm confrole con
sionte do processo.




{ORNOS PARA LA FUSION DE ACERO Y

Lo notable rapidez da fusion permite obtenar una ale-
vada produccion con dimensiones exiremodoments
reducidas.

Arrangues rdpides an frio permile frabajor un sclo
e por dia o jornoda complela.

Lo gestién de lo potencio de 0 o 100%, unido uno
oportuna eleccién da lo frecuancio, parmite uno
extrema flaxibilidod, un precioso conirel de lo
temparotura y lo posibilidod de obtener el valor
deseado de agitacién electrodindmico dal
bafio.

H 1 - HORNO
: 4  FORNO
3 . PLATAFORMA

PLATAFORMA

3 - CONVERTIDOR MF.
CONVERSOR M.F

4 - CUADRO DE COMANDOS
PAINEL DE COMANDO

- METALES NO FERROSO5S
0S5 DE AQUECIMENTO PAR FUSAO DE
E METAIS NAO FERROSOS

Equipomentos compocios, aliodos oo mpido proces-
so de fusdo, permitem o obiengdo de umo producdo
slevod o,

O inicio do frabalho com material frio permite o sele-
oo de freqiéncio com exiremo focilidode.

O conirde do poiéncio de 0 a

Rq 100%, junfomente com a fre-
A ¥ géncio cpropriodo, permifs
uma exirema focilidods, con-

frole preciso de fempero-
' furo & o possibilidode
de se cbler o valor
desgjodo de ogilcdo
slefro-dinamico do banho.




CARACTEFETIC#E CNICAS DE LA GAMA ESTANDAR
CARACTERISTICAS TECNICAS DOS MODELOS STANDARD
PRODUCCIGN, PRODUCAD [Kg/h)
posiirips A DADE |  ACERO | HIERROCOLADO|  COBRE BROMCE ALUMINIO
Kgl AcD FERRO MOLDE COBRE BROMIE ALUMIMIO
1&00°C 1450°C 1300°C 1200°C F20°C
IMF 15k'W 3kHz 1525 20 22 34 a8 24
IMF 30k 3kHz 2550 40 44 &8 L] 48
IMF 50k 3kHz A5F5 &7 i | 113 127 20
IMF 75kE'W 3kHz S0 100 1140 170 190 120
IMF 100k 3kHz 51350 140 1840 250 280 145
IMF 150k 1-3kHz 150350 210 2401 320 420 255
IMF 200k 1-2kHz 150-5040 210 340 510 40 4D
IMF 2506w 1-2kHz 2505040 2810 430 740 A0 435
IMF 300k 1-3kHz 250750 480 540 B0 820 535
IMF 400K 1kHz 350750 &S00 475 1000 11140 SS9
IMF S006W 1kHz SO0 1000 T2 Doz 1364 1540 =Rl
IMF SO0k 1kHz SO 1000 100 11540 1440 1840 &40
IMF 800K 1kHz THER1E0G 1230 1530 2180 2310 1504
IMF 1000k 1kHz 1002000 1720 1920 2730 3120 180
I84F 1200k 1kHz 15002500 200 2300 a2a0 3750 2240
IMF 1500k 1kHz 20003000 2500 2040 4145 4750 2770
IMF 2000k &00Hz | 2500-3500 J330 3920 55350 4340 3840
La Frecusreia v la capacidad pusds warr en fncién de b exigencies espachicas. | A Feglifecln 20 copoddade podem varbaram husgBo dos exipndar expedifin:

T1
|
| =

L

SISTEMA ON-OFF e ' ¢ i
SISTEMA LIGA/ DESLIGA 14

SISTEMA L A& l
PROPORCIOM AL e | " 1.*' -_}j =TTy
CISTEMA ol . ||| | | £

El sistorna OMN-OFF v ol sistoma PROPORCIOMAL para | Sislema UGA/DESUGA o PROPORCIONAL pora reguio-
requlacidn de dos cubos fusores con un sclo gensrador. — gem dos dois famos em um 6 gerador,

El sistomnas PROPORCIOMNAL parmite alimentor simultines O sislama PROPORCIONAL permite alimentar simulfones-
menta los dos cubos, confirendo mayor Hexibilidod y ehi-  menfe os dois fornas, confanndo moior fexibiidode @ af-

ciercia al sistemo. ciéncia oo sisfama.
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APLICACIONES ESPECIALES

APLICACOES ESPECIAIS

IMDUCTION, se anficipa o sus compatidores al dedicar una importante parte de su copacidad productiva
ol astudio, desamollo, y fobricocién de aplicaciones especiales, prototipos, ek, Esto implica lo asimilacién
y utilizocién de las tecnologios mas vanguardistos del mercado, y como consacuencio todos los disefa y
fabrico se ven beneficiodos por ello, logrande de esta monera la méxima fiobilidad y eficacio

INDUCTION esid 6 frenie de seus concomenies oo dedicor umo parfe imporfonte do suo copocidode produii-
| vo oo estudo, desenvolvimenio de oplicogdes espe-
cias, proiiipes, e,

Isto implico no assimilogdo e o wilizogdo dos melho-
res fecncogios de vonguordo do mercodo, & como
conseqinda fodos o3 projefos e fobricogdes sdo

benefidados, cblends desta maneira confabilidode &
aficicio,

= I-'JI
Instaladén para calentamiente de teches de aluminie ¥
pra extrusién

Instelacie para aquecimante de taruges de aluminio e
pam axirusio,

Instabadén de colentamianio
parcial para barma estabilizadom.

Instaladén de calentamiente pardal de Nantas.
instelacdo pora agquecimente parcial do aros (rodas) parcial de barras estobilizadora.

Instalkecieo pora aguecimeante

m_/
€Y




Instalacion de 1000 KW para
recalentamiente en una linea de
colacién continua Properti.

Instalagge de 1000 kW para
elevacao de temperatura em linha
continua Properzi.

Secdonador de media frecuencia.
Dispositive de média frequéncia.

Instalacion de calentamiente pardal con carga y descarga
en automatico.

Instalacae par aquedmentoe pardal com carga e descarga
autamahice.

Instalacion de refilado en caliente.
Instalacae para refikicde a quente.
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